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Vorgang Werkzeug
Plandrehen, Abstechstahl
Zentrieren Zentrierbohrer

Material vorspannen

60 / 40

Vorbohren, Bohrer5 / 3.5
Fertigbohren Bohrer 6.6 / 4.3
30.5 / 20.0

Spitze anstellen

kpl. Gberdrehen Formstahl

75:7.7:85:95 [/ 5.0;5.2:6.2: 7.0

Beide Konus bearbeiten Feile

Aussenpartie polieren Schleifpapier; Stahlwatte
Abstechen auf Lange Abstechstahl

51 / 33.5

Umspannen,

Zentrieren, Zentrierbohrer
Vorbohren Bohrer5 / 3.5
Fertigbohren Bohrer 7.2 | 4.7

195/ 125

Reiben Reibahle 7.5-H7 / 5.0-H7
Andrehen Radius Formstahl

15/ 15

auf

8.3 x 1tief / 6 x1 tief

Polieren Stahlwatte
Lamellenschlitze schleifen Spannvorrichtung; Dremel
blau: 17/64

rot: 11/64

F. Wenzinger; (O. Bisaz) / 15.02.2009 / 22.09.2009
20perationsplan Hilsensatz drehen Ferdi Wenzinger.doc



www.gespliesste.ch

F. Wenzinger; (O. Bisaz) / 15.02.2009 / 22.09.2009
20perationsplan Hulsensatz drehen Ferdi Wenzinger.doc



www.gespliesste.ch

F. Wenzinger; (O. Bisaz) / 15.02.2009 / 22.09.2009
20perationsplan Hulsensatz drehen Ferdi Wenzinger.doc



www.gespliesste.ch

10

F. Wenzinger; (O. Bisaz) / 15.02.2009 / 22.09.2009
20perationsplan Hulsensatz drehen Ferdi Wenzinger.doc



www.gespliesste.ch

F. Wenzinger; (O. Bisaz) / 15.02.2009 / 22.09.2009
20perationsplan Hilsensatz drehen Ferdi Wenzinger.doc



www.gespliesste.ch

F. Wenzinger; (O. Bisaz) / 15.02.2009 / 22.09.2009
20perationsplan Hilsensatz drehen Ferdi Wenzinger.doc



www.gespliesste.ch

Vorgang Werkzeug
Plandrehen, Abstechstahl
Zentrieren Zentrierbohrer

Material vorspannen

40 / 30

Vorbohren, Bohrer5 / 3.5
Fertigbohren Bohrer 6.6 / 4.3
30.5 / 20.0

Spitze anstellen

kpl. Gberdrehen Formstahl

7.7,7.55 / 5.3;5.05

Abstechen auf Lange Abstechstahl

315/ 21.0

Umspannen,

Einpassen Schleifpapier, Stahlwatte

7.55 zu 7.5-H7 / 5.05 zu 5.0-H7

Umspannen
Uberdrehen

75150

Konus bearbeiten
Aussenpartie polieren

Feile
Schleifpapier; Stahlwatte

Lamellenschlitze schleifen

Spannvorrichtung; Dremel

blau: 17/64
rot: 11/64
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Bilder von Werkzeugen

Zentrierbohrer

Vorbohrer

Endbohrer bambusseitig
Endbohrer Flachschliff

Reibahle

Vorbohrer

Endbohrer bambusseitig

Endbohrer Flachschliff
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Reibahle

Abstechstahl

Formstahl

Miniaturschleifmaschine
Dremel
Proxon
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